Das Unternchmen
ist bekannt fiir
hochwertigen
Flexodruck in allen
Varianten mit dem
Schwerpunkt bei
kleinen und
mittleren Auflagen.

Bioabbaubar in die Zukunft

Folienprint Rako baut sein Angebot aus

ie Folienprint Rako GmbH ist be-

kannt fir hochwertigen Flexo-
druck in allen Varianten mit dem
Schwerpunkt bei kleinen und mittle-
ren Auflagen. Vor Kurzem wurde da-
bei nach eigenen Angaben auch der
Einstieg in den Bereich der bioabbau-
baren Materialien vollzogen. Das Un-
ternehmen ist der erste und bisher
auch einzige Co-Branding-Partner
von EarthFirst PLA Film fiir Shrink-
sleeves und flexible Verpackungen.
Das Material EarthFirst PLA wird
aus Mais gewonnen. Daneben wurde
die kirzliche Zertifizierung nach
der DPG-Zertifizierungsrichtlinie der
DPG-Deutsche Pfandsystem GmbH
bekannt gegeben.
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Des Weiteren wurden in den letzten
Monaten einige Investitionen in den
Maschinenpark getatigt. So wurden
durch die Neuinvestition in eine 10-
Farben-Flexodruckmaschine neue
Kapazitaten erreicht. Das Unter-
nehmen will so auf die Marktnach-
frage nach erhdhter Flexibilitat und
kurzen Lieferzeiten reagieren. Zudem
wurde in eine eigene Farbmischan-
lage und in eine gesetzlich vorge-
schriebene Losemittelverbrennungs-
anlage investiert.

Flexibilitat durch eigene
Grafikabteilung

In diesem Zusammenhang hat das
Unternehmen inzwischen auch sei-
nen bisherigen Standort in Witzhave
bei Hambuig verlassen und sich im
30 km entfernten Gallin in Meck-
lenburg-Vorpommern angesiedelt.
Dort steht den Angaben zufolge nun-
mehr ein modernes Produktions- und
Verwaltungsgebaude zur Verfiigung,
das den aktuellen Verpackungsanfor-
derungen der Kunden aus den Berei-
chen Lebensmittel, chemisch-tech-
nische Anwendungen (u.a. Pharma,
Kosmetik) sowie Hygiene entspricht.
Der Einzug der mehr als 80 Mitarbei-

terinnen und Mitarbeiter in das neue
Firmengebaude erfolgte im Septem-
ber vergangenen Jahres.

Weitere Flexibilitdt soll eine haus-
eigene Grafikabteilung sowie die
Druckplattenherstellung, die auch
vor Ort vorgenommen wird, ge-
wahrleisten. Im Erdgeschoss be-
finden sich die Produktionsraume.
Aufgrund gesetzlicher Hygienevor-
schriften fiir Hersteller von Lebens-
mittelverpackungen wurde der Neu-
bau ganz in diesem Sinne ausgelegt.
Hygieneschleusen zur Desinfektion
markieren nun den Zutritt zum Pro-
duktionsbereich.

Einen bedeutsamen Platz im Konzept
nimmt nach Unternehmensangaben
der okologische Aspekt ein. Genutzt
wird sowohl die Warmeleistung
der beim Ldsemittelverbrennungs-
prozess freiwerdenden Energie zu
Heizzwecken als auch ein ausge-
kliigeltes Kiihlsystem. Aufgrund der
Nutzung des vorhandenen Grund-
wassers konnte vollstédndig auf den
Einsatz von Kihlgeneratoren ver-
zichtet werden, sowohl der maschi-
nen- als auch raumluftbedingte Kiihl-
bedarf wird ausschlieBlich mittels
Warmetauschern generiert, heift es
abschlieBend. L }]



